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ABKURZUNGEN

AD
AST
AT
AW
b

BD
BS
BSEF
BST
BSZF
CcC
CuU
cv

Deka
DKN
DS
Duo
DW
ESEF
ESEFL
ESEFR
ES
ESL
ESR
ESZF
ESZFL
ESZFR

Absatzdurchmesser
Absatzstarke

Absatztyp

Achswinkel A
Stammblattstarke am Zahn
Bunddurchmesser
beidseitig

beidseitig einfach
Bundstarke

beidseitig zweifach
CoolCut freigefraster Grundkorper
mit Kupfer vernietet
Chrom-Vanadium

Durchmesser

Bohrung

2+2+2+2+2 HW-Raumschneiden
Doppelkeilnute
Dehnungsschlitze

2 HW-Raumschneiden
Doppelwelle

einseitig einfach

einseitig einfach links
einseitig einfach rechts
einseitig

einseitig links

einseitig rechts

einseitig zweifach
einseitig zweifach links
einseitig zweifach rechts
Eckwinkel €

Flachzahn
Freifrasdurchmesser auBen
Freifrasdurchmesser innen
Flachzahn mit Schutzfase
Freifrasstarke

Freifrastyp

LO
LU
L/R

MF
MH
MT

NL
NL
NL,
NLy,
NV
Octo
OF
PF
PL
Plus

links

links oben

links unten

Positionierung
GewindegroBe
Maschinenflansch
Maschinenhersteller
Maschinentyp

Drehzahl

Nebenlocher
Nebenlochanzahl
Nebenlochdurchmesser
Nebenlochteilkreis
Spitzzahn

2+2+2+2 HW-Raumschneiden
Oberflache

Planlauf

Passlocher

Grundkdrper mit Zwischenzdhnen
Bogenzahn

rechts

rechts oben
HW-Raumschneiden
Raumschneidenanzahl
Raumschneidenbreite
Raumschneidenlange
Raumschneidentberstand
rechts unten

Schnittfuge

Schnitthohe bis

Senklocher

Senklochanzahl
Senklochdurchmesser innen
Senklochdurchmesser auen
Senklochteilkreis

Spannung N



