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Zg Maschinenhersteller  ZG MH Vorschub vf

ɛ

ZÜRZÜL

α

γ
ZRÜ

λ

 SW γ   
FW α  

FWt αn
  

FWr αr
  

EW  
AW λ  
ZÜr
 

Werkstoff  WST
Härte  ±1 HRC
Oberfläche  OF

d

M

Spanwinkel

αT

αR

ɛ

Freiwinkel

Freiwinkel
(tangential)

Freiwinkel
(radial)

Eckwinkel

Achswinkel

Überstand
(Zahnrücken)

BST 

 

Keilnuten    KN        x
Nebenlöcher    NL        TK
Senklöcher    SL   /    TK

Gewindelöcher    GL M      TK

 

b  

 
 

  

W
R
D

2

W
R
D

AST

 

 

 

SF

FST


