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Seit 1999 entwickelt und baut die HDS-Group im Geschäfts-
bereich Engineering bildverarbeitungsbasierende Mess-, Prüf,- 
und Sortieranlagen.

Mit dem Aufbau einer eigenen Produktion wandelte sich das 
Unternehmen im Jahr 2005 vom Ingenieursbüro zum umfas-
senden Maschinen- und Anlagenbauer, der heute eine bedeu-
tende Stellung im Markt einnimmt.

In den drei Geschäftsbereichen Engineering, Auftragsferti-
gung und Sägewerkzeuge bündeln sich unsere Kernkompe-
tenzen und verantworten gemeinsam den hohen HDS-Quali-
tätsstandard unserer Produkte.

HDS-Group

Unternehmen

3	 HDS-Group

4	 Geschäftsbereiche

Kompetenzen & Lösungen
6	 Kernkompetenzen

8	 Lösungen aus einer Hand

Prüfzellen
10	 Drehring-Prüfzelle Saturn

12	 Band-Prüfzelle Merkur

14	 Roboter-Prüfzelle Uranus

Peripherie
16	 Zuführtechnik

17	 Abfördertechnik

Integration und Service
18	 Inline-Module

19	 Service

Inhalt

HDS . Präzision aus Leidenschaft 3



4

HDS-Group. Geschäftsbereiche

HDS-SägewerkzeugeHDS-Engineering

4



5HDS . Präzision aus Leidenschaft

HDS-Engineering
Als Anbieter von individuellen Komplettlösungen und 
Komponenten für Mess-, Prüf- und Sortieranlagen sowie 
für industrielle Bildverarbeitung und unterstützenden Ro-
botik-Systemen stehen wir Ihnen als Partner eng zur Seite 
und setzen Ihre Ideen um.

Modernste Fertigungstechnik gekoppelt mit unserer Er-
fahrung bietet Ihnen ein Höchstmaß an Qualität und Si-
cherheit. Neben Entwicklung, Konstruktion, Herstellung 
und Montage garantieren wir Ihnen einen beispielhaften 
Service auf gleichbleibend hohem Niveau.

Fertigung von leistungsstarken Werkzeugen und System-
komponenten für die Sägeindustrie sowie Gewährleis-
tung von Instandhaltung und Regenerierung.

HDS-Sägewerkzeuge

HDS-Auftragsfertigung

HDS-Auftragsfertigung

Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von innovativen 
und qualitativ hochwertigen Werkzeugen und Maschi-
nenteilen auf modernen Fräs-, Schleif- und Laseranlagen. 

HDS-Group GmbH
Engineering

Am Eichholz 16	
42897 Remscheid	  
Germany	

Tel.	 +49 (0) 2191 . 8 42 45 11
Fax	 +49 (0) 2191 . 8 42 45 39

engineering@hds-group.de
www.hds-group.de
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Zunächst definieren wir gemeinsam mit Ihnen ein Anforde-
rungsprofil, stimmen den Anlagentyp auf die zu prüfenden 
Produkte ab und wählen die passende Messtechnik aus. 

Unsere Konstruktionsabteilung stimmt die modular 
aufgebauten Anlagen exakt auf Ihre individuellen Anfor-
derungen und den Produktionsprozess ab. Sie erhalten 
daher eine hocheffiziente Prüfanlage, die genau auf Ihre 
Bedürfnisse zugeschnitten ist.

Aufgabenanalyse &  
Systemkonzeptionierung

Konstruktion

Schritt für Schritt auf optimale Performance abgestimmt  

Unsere Kernkompetenzen im Prozess

Als Hersteller von bewährten Mess-, Prüf- und Sortieranlagen lie-
fern wir Ihnen eine äußerst effektive Problemlösung, die genau Ih-
ren Bedürfnissen und Wünschen entspricht. Da unsere Leistungen 
von der Konzeptionierung über Konstruktion und Fertigung bis 
hin zu Inbetriebnahme und Service aus einer Hand erfolgen, kön-
nen wir eine zuverlässige und qualitativ hochwertige Ausführung 
aller Schritte garantieren. 
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Der komplette Anlagenaufbau, die Elektrifi-
zierung und die Anpassung der Steuerung 
erfolgen komplett bei uns. 

Wir übernehmen die Anlagenaufstellung, 
richten sie auf die zu prüfenden Teile ein und 
schulen Ihr Personal.

Unser Service umfasst Wartung, Anpassung 
und Erweiterung Ihrer Anlage. Kurze Reaktions-
zeiten und eine hohe Verfügbarkeit ermög- 
lichen es uns, schnell zu handeln. 

Fertigung

Inbetriebnahme &  
Prozesseinführung

After-Sales-Service
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Lösungen aus einer Hand
Mess-, Prüf- und Sortieranlagen direkt vom Hersteller

Wir bieten Ihnen eine maßgeschneiderte Lösung zur Sicherung Ihres Qualitätsstandards. Die Anlage stellen wir aus unseren Modulen 
individuell für Sie zusammen und stimmen sie exakt auf Ihre Aufgabenstellung und Produktionsbedürfnisse ab. 

Vorbunker Zuführzelle

Füllen Sie Ihre Artikel als Schüttgut in die Prüfanlage ein. 
Unsere Bunkerlösungen erlauben ein Füllvolumen für bis 
zu 16 Stunden Dauerbetrieb – und dies ganz ohne großen 
Personalaufwand.

Um die Produkte lagerichtig und vereinzelt der Messzelle 
zuzuführen, kommen hauptsächlich Schwingförderer, Li-
nearförderer und Transportbänder zum Einsatz. Dabei ist 
eine Vorselektion bereits möglich.
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Inline-Module

Unsere kompakten Inline-Module eignen sich besonders 
für die Integration einer Prüfung in einen bestehenden 
Fertigungs- und Montageprozess. 

Verwenden Sie unsere Module beispielsweise zur Druck-
kontrolle in Beschriftungsprozessen, zur Höhenmessung 
von Steckkontakten im Kunststoffgehäuse oder zur Über-
wachung des Verschleißgrades von Stanzwerkzeugen. 

Prüfungen im Prozess sichern die Qualität Ihrer Produkte 
bereits frühzeitig und tragen maßgeblich zur Ausschuss-
reduktion bei.

Prüfzelle Abfördertechnik

Das Herzstück der Anlage ist die Prüfzelle. Sie wird von un-
seren Ingenieuren auf Ihre Produkte und Anforderungen 
ausgelegt. Mit den Prüfzellen Saturn, Merkur und Uranus 
stehen hierfür drei Basistypen zur Verfügung.

Wenn Sie Ihre Produkte als Schüttgut weiterverarbeiten, 
sind Großbehälter oder Kistenspeicher genau das Richti-
ge für Sie. Alternativ können Sie auch einen Beutelverpa-
cker wählen.
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Garantierte 100 %-Kontrolle

Bis zu 900 Teile/Minute

Umrüstung von Glas- auf Metallring in nur 
wenigen Minuten

Hohe Einsatzeffizienz

Key Facts

Ihren Namen verdankt die Prüfzelle dem sich um den Pla-
neten Saturn drehenden Ring. Wie das Eis und Gestein des 
Planeten transportiert unser Ring das Prüfobjekt entlang der 
einzelnen Prüf- und Sortierstationen. 

Durch den einfachen Austausch des Rings lässt sich die Prüf-
zelle in nur wenigen Minuten produktspezifisch umrüsten. 

DREHRING-PRÜFZelle Saturn
Intelligente Lösungen beweisen sich im Detail
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Ringsystem

PrüfstationenSortierstationen

Dank des gleichbleibenden Antriebs- und Wegerfas-
sungskonzeptes sind die verschiedenen Ringtypen unter-
einander kompatibel. 

	 Glasring für kopflastige Teile 
Muttern, Scheiben, Hülsen, Kunststoffgehäuse ...

	 Taschenring für schaftlastige Teile 
Schrauben, Bolzen, Nieten ...  

	 V-Nutenring für kopflose und zylindrische Teile 
Drehteile, Bolzen, Hülsen ...

DREHRING-PRÜFZelle Saturn

Glasring Taschenring

V-Nutenring

	 Aktiver NIO-Auswurf

	 Alternierende Schächte für gleichmäßige Kistenbefüllung

	 Teilespeicher für kontinuierlichen Betrieb 

	 Sortierung nach Qualitätsklassen 

Ein Luftimpuls fördert die bewerteten Teile in den ent-
sprechenden Sortierschacht. Die Abräumung der Fremd-
teile erfolgt per Schikane.

	 Geometrische Messung im Durchlicht 

	 Oberflächenanalyse im Auflicht 

	 Kontur- und Mustervergleiche 

	 Ebenheitsprüfung mittels 3D 

	 Optische Rissprüfung

	 Farbanalysen 

	 Gefügeprüfung mit Wirbelstrom 

Die Prüfzelle lässt sich mit mehreren Kameras und Be-
leuchtungen ausstatten. Zusätzlich können andere, nicht 
optische Prüfverfahren integriert werden.
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Prüfung von ölbenetzten Teilen

Bis zu 1.200 Teile/Minute bzw. bei Stanz- 
bändern sogar bis zu 4.500 Teile/Minute

Gefügeprüfung

Wartungsfreundlich

Key Facts

Der Planet Merkur und unsere Prüfzelle haben eins gemein-
sam – sie gehören zu den schnellsten Vertretern ihrer Art. 

Der lineare Transport der Artikel entlang der Stationen ge-
währleistet besonders hohe Prüf- und Sortiergeschwindig-
keiten. Die produktspezifische Umrüstung auf verschiedene 
Größen und Prüfungen erfolgt mit wenigen Handgriffen.

BAND-PRÜfzelle Merkur
Blitzschnelle und präzise Prüfungen am laufenden Band 
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BAND-PRÜfzelle Merkur

	 Aktive, stückzahlgenaue IO-Ausschleusung

	 Separater NIO-Auswurf für Geometriefehler

	 Entfernung der Pseudoteile am Bandende

	 Farbige Markierung schlechter Teile im Stanzband

	 Signalausgabe bei Folgefehlern

PrüfstationenSortierstationen

	 V-Riemen für lange zylindrische Teile 
Stifte, Hülsen, Bolzen ...

	 Riemen mit Anschlag für kurze zylindrische Teile 
Stopfen, Nieten ...

	 Fördergurte für Teile mit flacher Aufstandsfläche 
Dichtungen, Feinstanzteile, Kunststoffrahmen ...

	 Präzisionsbandführung für Stanzbänder 
Steckkontakte, Blechgehäuse ...

Bandsystem

Riemen mit V-Nut Riemen mit Anschlag

FördergurtBandführung

	 Geometrische Messung im Durchlicht

	 Vermessung von Angussstellen

	 Detektion von Rissen in Dichtlippen

	 Gefügeprüfung mit Wirbelstrom

	 Überwachung von Rastermaßen an Stanzbändern

	 Grat-Auffindung an Konturen

Mit Luft werden die Teile vom Gurt oder Riemen sortiert. 
Geometrisch schlechte Produkte werden bereits vor der 
Gefügeprüfung ausgeschleust. Für Stanzbänder steht ein 
Farbmarkiersystem oder Abhacker zur Verfügung.

Neben den vielen optischen Prüfungen zeichnet sich die 
Prüfzelle Merkur vor allem durch die Möglichkeit der Ge-
fügeprüfung mit Ringspulen aus. So können hoch präzise 
Aussagen zum Vergütungszustand bereitgestellt werden.

Besonders für stark haftende oder ölbenetzte Teile stellt 
die Band-Prüfzelle Merkur mit einer Vielzahl an Förder-
gurten und Riemen das ideale Transportsystem zur Ver-
fügung. Für Stanzware am Band kommt unsere spezielle 
Präzisionsbandführung zum Einsatz.



14

Hochflexible Robotersteuerung

Bis zu 120 Teile/Minute

Komplexe Prüfverfahren

Rissprüfung

Besonders schonendes Teilehandling

Key Facts

Charakteristisch für den Planeten Uranus ist seine besondere 
Art der Rotation. Für unsere Roboter-Prüfzelle ist analog die 
Achsfreiheit das herausragende Merkmal. 

Mit bis zu 6 Achsen bietet der Roboter die Möglichkeit kom-
plexer Anordnungen und vollautomatisierter Bewegungen 
zwischen Bauteil und Prüfstation. Auch für Stichprobenkon-
trollen ist die Prüfzelle Uranus bestens geeignet.

ROBOTER-PRÜfzelle Uranus
Automatisierte Teilekontrolle schafft maximale Sicherheit
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ROBOTER-PRÜfzelle Uranus

	 Optische Gewindeprüfung im Auflicht

	 360°-Abwicklung zur Oberflächenkontrolle

	 Rissprüfung mit Wirbelstrom

	 3D-Achsvermessung

	 Mechanische Eingriffsprüfung

	 Stückgenauer Auswurf in Behälter

	 Ablage der Prüfteile in Blister

	 Aufstapeln auf Palette

	 Ablage der Stichprobe in eine Ausgabeschublade

PrüfstationenProduktausgabe

	 3-Achsen für hochdynamischen Teiletransport 
Hohlschrauben, Spindeln, Kugelscheiben ...

	 6-Achsen für alle Freiheitsgrade 
Kabelschuhe, Uhrenfeinmechanik, Klingen ...

Roboter

3-Achs-Roboter 6-Achs-Roboter

Mit dem richtigen Greifer lässt sich jedes Teil exakt in die 
benötigte Position bringen. Die effektive Auslegung des 
Roboters entscheidet maßgeblich über Geschwindigkeit 
und Bewegungskomplexität.

Neben dem klassischen Teileauswurf in einen Schacht 
können auch mehrdimensionale Palletierfunktionen ge-
nutzt werden.

Der Roboter ermöglicht ein fast grenzenloses Handling. 
Zur Prüfung lassen sich durch flexibles Umgreifen alle 
Bereiche des Prüfobjektes freistellen.
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Zuführtechnik

Eine schnelle und zuverlässige Zuführtechnik ist die Ausgangsbasis für einen hocheffizienten Prüf- und Sortierprozess. Maßge-
schneiderte Lösungen bevorraten ihr Schüttgut und versorgen die Prüfzelle mit einem kontinuierlich dosierten Materialfluss. 

	 Vibrationsbunker

	 Bandbunker

	 Steilförderer

	 Zentrifugalförderer

	 Paternoster

	 Stufenförderer

	 Schwingförderer

	 Zentrifugalförderer

	 Förderbänder

	 Linearförderer

	 Rollen- und Flächenförderer

	 AnyFeeder

Vorbunker Zuführzelle

Von Anfang an auf Effizienz getrimmt

Vorbunker bevorraten eine große Menge an Schüttgut 
und geben die zu prüfenden Teile – geregelt durch eine 
Füllstandsüberwachung – an die Zuführzelle ab.

Die Zuführzellen vereinzeln die Teile und sorgen für die lage-
richtige Übergabe an die Messzelle. Durch Vorselektion kön-
nen schon hier fehlerhafte Teile aussortiert werden.
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Abfördertechnik

	 Beutelverpacker

	 Abförderband als Kistenspeicher

	 Karussell als Kistenspeicher

	 Großbehälter

Optionen der Abförderung

Für eine effektive Abförderung der geprüften Teile stehen verschiedene Möglichkeiten zur Verfügung. Abgestimmt auf die Erfordernisse 
der Weiterverarbeitung werden die fertigen Artikel in Kisten bzw. Behältern abgelegt oder direkt verpackt.  

Zum Schluss alles Gute bedarfsgerecht abgelegt
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Inline-Module

Durch den modularen Aufbau können einzelne Baugruppen in bestehende oder geplante Anlagen integriert werden. So lässt sich ein 
gleichbleibender Qualitätsstandard ohne Beeinträchtigung des Produktionsprozesses sicherstellen. 

Qualitätssicherung durch modulare Integration

Anwendungsbeispiele

Die Integration kann sowohl durch den Endkunden als 
auch durch den Maschinenbauer erfolgen. Einzelne Prü-
fungen lassen sich dabei kombinieren und mehrspurig 
ausführen.

	 Überwachung von Montageprozessen

	 3D-Vermessung von Taumelkreis und Höhe von 
	 Steckkontakten

	 Geometrische Prüfung in Stanzmaschinen

	 Auswertung der Druckqualität in Beschriftungs- 
	 systemen

	 Sorten-, Barcode- und Schrifterkennung

	 19“-IPC mit hohem Funktionsumfang im 4-HE  
	 Einbaugehäuse

	 Touch-Panel-PC, optional auch im Industriegehäuse 
	 mit Tragarmsystem

	 Kompaktsystem mit Verbindung zwischen Touch- 
	 Panel-PC und SPS zur Anlagensteuerung

Bildverarbeitung - IPCs

Die IPCs dienen zur Bildauswertung der Inline-Module 
und stehen in drei Bauformen zur Verfügung.
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Service

Wir möchten, dass Sie rundum zufrieden sind. Deshalb beraten und betreuen wir Sie ausführlich, führen regelmäßig Wartungen 
durch und garantieren im Fall der Fälle eine unmittelbare Verfügbarkeit und äußerst kurze Reaktionszeiten. 

Leistungsstark und kundenorientiert

Service direkt vom Anlagenhersteller Bedarfsorientierte Serviceleistungen

Ihre Vorteile:

	 Garantierte 100%-Kontrolle

	 Steigerung der Produktivität

	 Verbesserung der Produktqualität

	 Reduzierung der Betriebskosten

	 Entwicklung und Konstruktion

	 Lieferung einzelner Bildverarbeitungssysteme

Unsere Serviceleistungen:

	 Fernwartung per TeamViewer

	 Telefonsupport

	 Vor-Ort-Service

	 Wartungsverträge für Soft- und Hardware

	 Produktionsbegleitung

	 Montage und Inbetriebnahme

	 Instandhaltungsservice

	 After-Sales-Service

	 Erweiterung von Prüfplänen

	 Modernisierung bestehender Anlagen

Profitieren Sie vom tiefgreifenden Know-how und den Er-
fahrungen der HDS-Group als Anlagenhersteller. 

Gerne schnüren wir für Sie ein passendes Service-Paket, das 
ganz individuell auf Ihre Anforderungen abgestimmt ist.



HDS . Präzision aus Leidenschaft

HDS-Group GmbH
Engineering

Am Eichholz 16	
42897 Remscheid	  
Germany	

Tel.	 +49 (0) 2191 . 8 42 45 11
Fax	 +49 (0) 2191 . 8 42 45 39

engineering@hds-group.de
www.hds-group.de


